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ЗАЯВКА НА СЕРТИФІКАЦІЮ ПАЙЩИКІВ І ОПЕРАТОРІВ ПАЙКИ 
Шановні панове, заповніть нижченаведену інформацію, яка буде використана для підготовки нашої пропозиції, за оцінкою відповідності. Заповнення заявки не означає зобов'язання використовувати наші послуги, ніякі рахунки не будуть виставлятися. Вся представлена інформація, що міститься в заявці, буде розглядатися як конфіденційна.
Будь ласка, надішліть заявку електронною поштою:  office@dakc-tek.com              
                     Інформація про нашу компанію і послуги знаходиться на www.dakc-tek.com
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	|_|
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[image: ]Примітка: Кожне кваліфікаційне випробування зазвичай кваліфікує тільки один процес пайки. Зміна процесу пайки вимагає нового кваліфікаційного випробування.
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	Список необхідних додатків, які повинні бути представлені разом із заявкою

	5.1
	 |_| Сертифікати для основних матеріалів
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