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          ЗАЯВКА НА СЕРТИФИКАЦИЮ ПАЙЩИКОВ И ОПЕРАТОРОВ ПАЙКИ
	1.
	   ОРГАН ПО СЕРТИФИКАЦИИ ПЕРСОНАЛА

	1.1
	Наименование
	ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭКСПЕРТНАЯ КОМПАНИЯ ДАКС

	1.2
	Адрес
	Ул. Луговая, 16, Киев

	1.3
	Правила сертификации сварщиков
	SC/W-PQR-02-2018

	1.4
	Телефон
	+38050410 9108

	1.5
	e-mail
	  office@dakc-tek.com



	2.
	СВЕДЕНИЯ О ЗАЯВИТЕЛЕ

	2.1
	Наименование организации заявителя (на русском и английском языке)
	     

	2.2
	Адрес (на русском и английском языке)
	     

	2.3
	Руководитель организации (должность, Ф.И.О.)
	     

	2.4
	Координатор сварки / лицо для связи (должность, Ф.И.О.)
	     

	2.5
	Телефон
	     

	2.6
	e-mail
	     

	2.7
	www
	     



	3.
	СВЕДЕНИЯ О ПАЙЩИКЕ ИЛИ ОПЕРАТОРЕ ПАЙКИ
Заявитель должен ознакомить пайщика с приведенной ниже информацией

	3.1
	Имя и фамилия (на русском и английском языке)
	     

	3.2
	Адрес, по паспорту (на русском и английском языке)
	     

	3.3
	Серия и номер паспорта
	     

	3.4
	Дата рождения
	     

	3.5
	Место работы (на русском и английском языке)
	     

	3.6
	Стаж работы пайщиком/оператором пайки
	      /      

	3.7
	Копия трудовой (при необходимости)
	     


                                                                                                                                                                                                                           
	4.
	ТРЕБУЕМЫЙ ОБЪЕМ СОГЛАСНО ПРИЛОЖЕННОГО pBPS или BPS

	4.1
	Тип теста на квалификацию
	|_| Первичная сертификация
	|_| Периодическая

	4.2
	Стандарт для испытаний ISO 13585
	|_|
	|_|
	

	4.3
	Процесс пайки в соответствии с ISO 4063
	Выбрать

	4.4
	Тип изделия
	Выбрать
	4.5
	Группа основного материала (приложите копию сертификатов) (согласно ISO 15608)
	     ,      ,      ,      

	4.6
	Направление потока
	Выбрать                                                                       

	4.7
	Припой (ISO 17672)
	     ,      ,                                                                              

	4.8
	Нанесение припоя
	Выбрать                                                                       

	4.9
	Толщина исходного материала t [мм]
	t=      

	4.10
	Общая длина [мм]
	l=      

	4.11
	 Ширина [мм]

	b=     

	4.12
	Нахлёст [мм]
	lo=     

	4.13
	Степень механизации испытательного образца
	Выбрать                                                                     

	4.14
	Диапазон квалификации
	Выбрать

	4.15
	Тип соединения
	Выбрать                                                                    

	4.16
	Топливо/газы
	Выбрать


[image: ]
	5
	Список необходимых приложений, которые должны быть представлены вместе с заявкой

	5.1
	 |_| Сертификаты для основных материалов

	5.2
	 |_| Сертификаты для дополнительных материалов

	5.3
	|_| Копии сертификатов пайщиков (если применимо)

	5.4
	|_| pBWS, BPS
	     



	


     ,          
город          дата)
	
  Ф.И.О. руководителя
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