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SC/W-PQR-02-2023
СХЕМА СЕРТИФИКАЦИИ
СВАРОЧНЫХ ПРОЦЕДУР И СВАРЩИКОВ
1. Заявитель обращается в ТЕХНИЧЕСКУЮ ЭКСПЕРТНУЮ КОМПАНИЮ ДАКС любым удобным для него способом (по почте, email) для заказа сертификации.

В обращении должно быть указано, как минимум:

- наименование организации

- юридический и почтовый адрес организации
- контактные данные
- желаемый диапазон сертификации

- нормативные документы/стандарты, на соответствие которым необходимо провести сертификацию

- гарантия оплаты работ по сертификации, независимо от её результата
Заявка подписывается руководителем организации и скрепляется печатью.
2. На основании поданной заявки уточняются все данные, выставляется коммерческое предложение или договор, оговариваются сроки начала работ, условия проведения сертификации.   
До начала выполнения работ по сертификации предоставляется следующая документация:

- Заявка на сертификацию по форме F001/W08-2023, F002/WPQR12-2021 (скачать актуальную с сайта)
- pWPS (предварительные технические требования к процедуре сварки)
- сертификаты на основной материал
- сертификаты на присадочные материалы, электроды
- сертификаты на дополнительные материалы материал (например, газ, др.)

· 3. Сертификация / Аттестация / Оценка
· проверка соответствия основных, присадочных и дополнительных материалов сертификатам и pWPS
· маркировка образцов
· наблюдение и контроль подготовки и геометрии сварного соединения в соответствие с pWPS
· наблюдение и контроль параметров выполнения сварки в соответствии с pWPS
· визуальный осмотр выполненного сварного соединения и предварительная оценка
Все операции при сертификации – обзор и оценка, проводятся в присутствии ответственного лица

4. Испытания
- передача сварного соединения в независимую испытательную лабораторию
- проведение испытаний
- получение протоколов испытаний.

5. Анализ

- анализ и оценка результатов и документации

- комплектование и оформление документации по сертификации
- передача комплекта документации заявителю
6. Использование сертификатов и лого/знака
- не использовать документы по аттестации технологий сварки таким образом, что это может навредить интересам и нанести ущерб репутации аттестационному органу
- не делать заявлений, которые можно считать ошибочными, неприемлемыми или вводящими в заблуждение
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